Ficha Técnica A

AXALTA

Alesta® AP
Poliéster Arquitectura AE Fine Texture
AE03053300020 RAL 3000 FLAME RED

Poliéster para Arquitectura son revestimientos de poliéster exentos de plomo y TGIC, especialmente formulados para su aplicacién
sobre perfiles y paneles de aluminio de extrusién, acero y todos los substratos de acero galvanizado. Poliéster para Arquitectura,
cumple con todos los requisitos de la industria de la construccién gracias a su magnifica durabilidad en ambientes exteriores y
excelentes propiedades mecanicas

I Propiedades Area de uso
O ® Texturado Fino ® Perfiles y chapa de aluminio
_ ® Sélido ® Barandillas, puertas, marcos de ventana, fachadas
® Tribo/Corona ® Mobiliario Urbano
[ )

Acero o acero galvanizado para revestimientos
Carta de colores

® RAL 841-GL
V Licencias
O Qualicoat Class 1: P-0145, P-0846, P-0673, P-0800, P- G S B
1661 INTERMATIONAL
GSB Florida1l:171e
Marine CE 2690 (MED), CE 8517 (MCA)

® Producto aprobado por QUALICOAT

® QUALICOAT es una etiqueta de calidad para aplicadores autorizados

® Este recubrimiento en polvo cumple con la Directiva Europea “Restriction of the use of certain hazardous substances”
2011/65/€U - 2015/863/€EU (RoHS)

® Cumple con los requisitos de AAMA 2603-15

® Cumple con los requisitos de EN 12206-1 (antes BS 6496), EN 13438 (antes BS 6497)

® (lasificacion A2 (no inflamable) en relacion a la reaccioén al fuego de acuerdo con NF EN 13501-1:2018

it Consejos para aplicaciones especiales

® Este color tiene un poder de cubricién limitado por lo que el aplicador del recubrimeinto debe evaluar la confirmidad de
color en las piezas pintadas.

Las siguientes propiedades se han obtenido en laboratorio bajo las condiciones descritas a continuacion. Las propiedades
actuales del producto tales como brillo, color y acabado podrian variar dependiendo de las condiciones de aplicacién.
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Condiciones

® (Condiciones de curado
(temperatura objeto)

® Substrato

® Espesor de la capa
EN ISO 2360

Propiedades Fisicas
® Densidad

calculado

7 min @ 180°C

A

AXALTA

0,8 mm AA5005 Chapas aluminio (AA6060 o AA6063 para acético niebla salina)

70+10 pm

1,49 g/cm3

@

Comportamiento del Producto / Propiedades de la Capa

Brillo @ 60°
EN IS0 2813

Resistencia al impacto
EN ISO 6272 / ASTM D2794

Adherencia
EN ISO 2409

Dureza Buchholz
ENISO 2815

Erichsen
EN SO 1520

Plegado cilindrico
ENISO 1519

Resistente al rayado (Martindale)
CEN/TS 16611 (seguin Qualicoat)

Kesternich (S02) 30 ciclos
EN SO 3231

Niebla salina acética 1000 h
EN IS0 9227

Resistencia al agua hirviendo
Cadmara de humedad 1000 h

ENIS0 6270-2

Resitencia al mortero
EN 12206-1

Climatico natural - Florida
ENISO 2810

Climatico acelerado- lampara de
Xenén
EN ISO 16474-2

Climatico acelerado - UVB-313
EN IS0 16474-3

52

2,5Nm /22 inch-pound

GTO

80

5mm

5mm

Brillo Residual 70-90 %

Sin cambios

Un maximo de 16 mm? de infiltracién en una ralladura de 10 cm de largo

Sin defectos ni desconchados después de?2 horas

Sin ampollas

Sin cambio (de acuerdo con los requisitos Qualicoat)

1 Afio, Brillo Residual > 50 %, Cambio color AE: Segun requisitos Qualicoat, Cambio

color AL*, AC*: Segun GSB

1000 horas, Brillo Residual 2 50%, Cambio color AE: Segun requisitos Qualicoat

300 horas, Brillo Residual > 50%
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Condiciones de curado (temperatura objeto)

Se puede curar usando diferentes métodos, por ejemplo: IR,
Conveccién, hornos combinados. Evitar incrementos rdpidos
de temperatura. En horno de gas de llama directa sin camara
de combustién, los subproductos de la combustién pueden
causar cambios de color significativos (para mas detalles
péngase en contacto con nosotros).

4-20 min @ 190°C
7-25 min @ 180°C
12-30 min @ 170°C
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Estabilidad de almacenaje

24 meses/35°C
La vida del producto aplica para materiales almacenados en bolsa de pldstico cerrada, en ambientes secos y frios.

Preparacion del substrato

Sobre aluminio, acero y acero galvanizado: Un pretratamiento quimico (incluido el pre-anodizado para aluminio) y una
preparacién mecanica, es compatible con la gama Poliéster Arquitectura. La preparacion de la superficie debe estar
adaptada para el tipo de substrato y el nivel de exigencia de proteccion contra la corrosién requerida.

En acero y acero galvanizado, pueden ser empleadas nuestras imprimaciones anticorrosivas Alesta® ZeroZinc

(nosotros).

La preparacién de la superficie debe ser testada por el aplicador con los métodos adecuados de referencia basados en

las directrices Qualicoat, GSB y Qualisteelcoat.

Aplicaciéon

No mezclar este producto con otra pintura en polvo.
€l substrato debe ser limpiado correctamente antes de su uso.

La aplicacidn se puede hacer usando pistolas manuales o automaticas.

El espesor de capa: el espesor de la capa aplicada depende de la geometria del substrato, asi como de las
especificaciones requeridas. Es responsabilidad del aplicador realizar las modificaciones oportunas con el fin de obtener
el espesor de la capa requerido. Ciertos colores deberian ser aplicados a mayor espesor de capa para asegurar una
completa cubricién y homogeneidad de color. Por debajo de ese limite, podria producirse variacién de color a distintos

espesores.

A pesar de todas las precauciones que se toman durante nuestro proceso de fabricacién, en colores con efectos son
inevitables pequefias diferencias de color o ligeras variaciones de apariencia entre lotes. Recomendamos la utilizacién
de un Unico lote de recubrimiento en polvo en el caso de que las piezas pintadas sean posteriormente ensambladas
juntas. Las diferencias son mads susceptibles de aparecer en pinturas en polvo con efectos tales como metalizados,
perlados, moteados, texturados y sus posibles combinaciones. Estas diferencias son mas visibles si la superficie
pintada es grande como por ejemplo en paneles de revestimiento, chapas planas, etc.

La Recuperacién de estas pinturas en polvo es posible hasta un 30 % para colores sélidos. Para acabados especiales
(por ejemplo metalizados, perlados, moteados), por favor consulte nuestra pagina web y la pagina ‘Metallics are us' -

para la guia de indicaciones del usuario.
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@ Comentarios

® Determinados productos quimicos o de limpieza doméstica pueden causar modificaciones superficiales del aspecto
decorativo del recubrimiento. Aconsejamos realizar pruebas preliminares de forma sistematica.

® Para el mantenimiento de los materiales recubiertos con pintura en polvo Poliéster Arquitectura, es muy importante
seguir nuestras recomendaciones (definidas en el documento de Garantia Alesta® AP).

® La garantia de aplicacién y conservacién del aspecto decorativo depende de la aplicacién estricta del procedimiento de
mantenimiento correcto.

® Enlos casos en que el revestimiento vaya a someterse a procesos adicionales (como impresién, serigrafia, etiquetado,
recubrimiento, postformado, encolado, aplicacién de sellador o cualquier otro post-tratamiento), se deben realizar
pruebas adecuadas para confirmar su idoneidad. Los prototipos deben prepararse en condiciones que sean
representativas del proceso de produccién final.

® Las piezas recubiertas se deben embalar después de que se hayan enfriado completamente y con materiales
adecuados que no contengan plastificantes. Las piezas embaladas deben almacenarse bajo cubierta para evitar la
formacién de condensacién (por ejemplo, debajo de una pelicula de envoltura de plastico) de otro modo podria dar lugar
a marcas permanentes en la superficie del revestimiento.

@ Seguridad
Consulte la Ficha de Seguridad antes del uso del producto.

La Informacion provista corresponde a nuestro conocimiento del asunto en cuestién en la fecha de su publicacién. Esta
informacién puede estar sujeta a revision a medida que estén disponibles nuevos conocimientos y experiencia. Los datos
facilitados se enmarcan en el rango normal de las propiedades del producto y se refieren sélo al material especifico
designado; Estos datos pueden no ser validos para tal material si es usado en combinacién con otros materiales o
aditivos, o en un proceso, salvo que se indique expresamente de otra manera. Los datos facilitados no deben ser
utilizados para establecer limites de especificaciones o usados sélo como la base de disefio; no estan destinados a
sustituir ensayo alguno que pueda necesitar realizar para determinar por usted mismo la idoneidad de un material
especifico para sus propositos particulares. Debido a que Axalta no puede anticipar todas las variaciones en las
condiciones efectivas de su uso final, Axalta no ofrece garantia alguna ni asume responsabilidad de ningun tipo en
conexién con cualquier uso de esta informacién. Nada en el presente documento debe ser interpretado como una licencia
para operar bajo patente o como una recomendacién para infringir patente alguna.

Copyright 2023, Axalta Coating Systems, LLC y todas sus empresas subsidiarias. El logotipo, Axalta™, Axalta Coating
Systems™ y todos los productos con las marcas ™ o ® son nombres comerciales o marcas registradas de Axalta Coating
Systems, LLC y sus sociedades subsidiarias. Las marcas de Axalta no pueden ser utilizadas junto a ningin producto o
servicio que no sea un producto o servicio de Axalta.
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