Ficha Técnica A

AXALTA

Alesta® EP
Epoxi Poliéster Industria EP Gloss
EP70200921722 ULTRA CHROME SILVER

Epoxy Poliester industrial es una pintura en polvo especificamente formulada para aplicaciones decorativas, estd disefiada para su uso
en un amplio rango de aplicaciones en ambientes interiores.

I Propiedades Area de uso
O ® Brillante Liso ® Accesorios domésticos e industriales
_ ® Metdlico bonderizado ® Aplicaciones para interior, p.e. Estanterias, mobiliario de
® (Corona oficina, compartimentacion, electrodomésticos

® Proteccién y decoracién de partes de interior

V Licencias
Marine CE 2690 (MED), CE 8517 (MCA) ° ANy
UL 1332 MH45216 (Fr) ~

® Este recubrimiento en polvo cumple con la Directiva Europea “Restriction of the use of certain hazardous substances”
2011/65/€U - 2015/863/€U (RoHS)
® (lasificacién A2 (no inflamable) en relacién a la reaccién al fuego de acuerdo con NF EN 13501-1 + Al; 2013

it Consejos para aplicaciones especiales

® Los productos con pigmentos metalicos de superficie son sensibles a la manipulacién, la alta humedad y el contacto
con productos quimicos. Recomendamos recubrir con un barniz en polvo para proteger el acabado final. Es
recomendable que se pinte antes un prototipo, ya que el aspecto final puede cambiar.

® Sise aplican barnices transparentes o semi transparentes sobre recubrimientos de electroforesis o sobre otras
imprimaciones de base epoxi, podria aparecer delaminacién al exponerlos al exterior clima/radiacién solar. El color
cambiara dependiendo del sustrato y espesor de la capa aplicada. Por favor, contacte con Axalta para consejo.

® Al utilizar barniz transparente Alesta® como parte de un sistema de doble capa, deberian realizarse los test adecuados
(por ejemplo ensayo corte enrejado) antes de comenzar la produccion en serie.

Las siguientes propiedades se han obtenido en laboratorio bajo las condiciones descritas a continuacion. Las propiedades
actuales del producto tales como brillo, color y acabado podrian variar dependiendo de las condiciones de aplicacién.
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Condiciones

® (Condiciones de curado 8 min @ 200°C
(temperatura objeto)

® Substrato 0,8 mm Chapas acero

® Espesor de la capa 70+10 pm
EN ISO 2360

Propiedades Fisicas

® Densidad 1,2 g/cm?

calculado

AXALTA

Comportamiento del Producto / Propiedades de la Capa

Brillo @ 60° VISUAL

EN ISO 2813

Adherencia GTO

EN ISO 2409

Resistencia al impacto 2,5Nm/ 22 inch-pound

EN IS0 6272 /ASTM D2794

Condiciones de curado (temperatura objeto)

Se puede curar usando diferentes métodos, por ejemplo: IR,
Conveccién, hornos combinados. Evitar incrementos rapidos
de temperatura. En horno de gas de llama directa sin camara
de combustidn, los subproductos de la combustion pueden
causar cambios de color significativos (para mas detalles
péngase en contacto con nosotros).

8 min @ 200°C

Estabilidad de almacenaje

36 meses/35°C

La vida del producto aplica para materiales almacenados en bolsa de plastico cerrada, en ambientes secos y frios.

Preparacion del substrato

® Sobre aluminio, acero y acero galvanizado: Un pretratamiento quimico y una preparacién mecanica, es compatible con
la gama Alesta® EP. La preparacion de la superficie debe estar adaptada para el tipo de substrato y el nivel de

exigencia de proteccion contra la corrosién requerida.

® Enaceroy acero galvanizado, pueden ser empleadas nuestras imprimaciones anticorrosivas Alesta® ZeroZinc

(nosotros).

® La preparacion de la superficie debe ser testada por el aplicador con los métodos adecuados.
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Aplicacion

No mezclar este producto con otra pintura en polvo.

El substrato debe ser limpiado correctamente antes de su uso.

La aplicacién se puede hacer usando pistolas manuales o automaticas.

El espesor de capa: el espesor de la capa aplicada depende de la geometria del substrato, asi como de las

especificaciones requeridas. Es responsabilidad del aplicador realizar las modificaciones oportunas con el fin de obtener

el espesor de la capa requerido. Ciertos colores deberian ser aplicados a mayor espesor de capa para asegurar una

completa cubricién y homogeneidad de color. Por debajo de ese limite, podria producirse variacién de color a distintos

espesores.

® A pesar de todas las precauciones que se toman durante nuestro proceso de fabricacién, en colores con efectos son
inevitables pequefias diferencias de color o ligeras variaciones de apariencia entre lotes. Recomendamos la utilizacién
de un Unico lote de recubrimiento en polvo en el caso de que las piezas pintadas sean posteriormente ensambladas
juntas. Las diferencias son mds susceptibles de aparecer en pinturas en polvo con efectos tales como metalizados,
perlados, moteados, texturados y sus posibles combinaciones. Estas diferencias son mas visibles si la superficie
pintada es grande como por ejemplo en paneles de revestimiento, chapas planas, etc.

® La Recuperacién de estas pinturas en polvo es posible hasta un 30 % para colores sélidos. Para acabados especiales

(por ejemplo metalizados, perlados, moteados), por favor consulte nuestra pagina web y la pagina ‘Metallics are us’ -

para la guia de indicaciones del usuario.

Comentarios

® Determinados productos quimicos o de limpieza doméstica pueden causar modificaciones superficiales del aspecto
decorativo del recubrimiento. Aconsejamos realizar pruebas preliminares de forma sistematica.

® Enlos casos en que el revestimiento vaya a someterse a procesos adicionales (como impresién, serigrafia, etiquetado,
recubrimiento, postformado, encolado, aplicacién de sellador o cualquier otro post-tratamiento), se deben realizar
pruebas adecuadas para confirmar su idoneidad. Los prototipos deben prepararse en condiciones que sean
representativas del proceso de produccién final.

® Las piezas recubiertas se deben embalar después de que se hayan enfriado completamente y con materiales
adecuados que no contengan plastificantes. Las piezas embaladas deben almacenarse bajo cubierta para evitar la
formacién de condensacién (por ejemplo, debajo de una pelicula de envoltura de pldstico) de otro modo podria dar lugar
a marcas permanentes en la superficie del revestimiento.

® Pdngase en contacto con nosotros para preguntas especificas.

Seguridad
Consulte la Ficha de Seguridad antes del uso del producto.

La Informacién provista corresponde a nuestro conocimiento del asunto en cuestion en la fecha de su publicacién. Esta
informacién puede estar sujeta a revision a medida que estén disponibles nuevos conocimientos y experiencia. Los datos
facilitados se enmarcan en el rango normal de las propiedades del producto y se refieren sélo al material especifico
designado; Estos datos pueden no ser validos para tal material si es usado en combinacién con otros materiales o
aditivos, 0 en un proceso, salvo que se indique expresamente de otra manera. Los datos facilitados no deben ser
utilizados para establecer limites de especificaciones o usados s6lo como la base de disefio; no estan destinados a
sustituir ensayo alguno que pueda necesitar realizar para determinar por usted mismo la idoneidad de un material
especifico para sus propdsitos particulares. Debido a que Axalta no puede anticipar todas las variaciones en las
condiciones efectivas de su uso final, Axalta no ofrece garantia alguna ni asume responsabilidad de ningun tipo en
conexién con cualquier uso de esta informacion. Nada en el presente documento debe ser interpretado como una licencia
para operar bajo patente o como una recomendacién para infringir patente alguna.

Copyright 2023, Axalta Coating Systems, LLC y todas sus empresas subsidiarias. El logotipo, Axalta™, Axalta Coating
Systems™ y todos los productos con las marcas ™ o ® son nombres comerciales o marcas registradas de Axalta Coating
Systems, LLC y sus sociedades subsidiarias. Las marcas de Axalta no pueden ser utilizadas junto a ningtn producto o
servicio que no sea un producto o servicio de Axalta.
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