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Alesta® AG
AntiGraffiti AG Transportation
AG00000101621 CLEARCOAT

AG Transportation to poliuretanowa farba proszkowa o wyjatkowych wtasciwosciach antygraffiti. Zostata specjalnie stworzona na
potrzeby przemystu kolejowego i mebli miejskich do uzytku wewnetrznego jak i zewnetrznego. Farba proszkowa AG Transportation
charakteryzuje sie niezwyktg odpornoscia chemiczng jak réwniez utatwia utrzymanie czystosci.

I Charakterystyka Zastosowanie
O ® (tadki Potysk ® Meble miejskie, kasy i stacje elektrycznego tadowania
_ ® [akier bezbarwny ® Przemyst kolejowy
® (Corona
® Antigraffiti

Aprobaty
® Produkt zatwierdzony SNCF dla przemystu kolejowego wg. STM N-801

® Farby spetniaja Europejska Dyrektywe ,Redukcji stosowania substancji niebezpiecznych” 2011/65/€U oraz 2015/863
/€U (RoHS)(RoHS)

it Specjalne zalecenia dotyczace aplikacji

® Lakier bezbarwny lub potprzezroczysty. W przypadku natozenia na powtoke elektroforetyczna lub inny podktad na
bazie epoksydu, moze doj$¢ do rozwarstwienia pod wptywem warunkéw atmosferycznych / promieni UV. Kolor bedzie
sie rézni¢ w zaleznosci od podfoza i grubosci powtoki. Prosimy o kontakt z Axalta w celu uzyskania porady.

® W przypadku stosowania Alesta® Clearcoat jako czesci systemu dwuwarstwowego, przed rozpoczeciem petnej
produkcji nalezy przeprowadzi¢ odpowiednie testy (np. test naciecia krzyzowego) w celu potwierdzenia jakosci
systemu.

Przedstawione wiasciwosci produktu uzyskano w opisanych ponizej warunkach oraz w warunkach laboratoryjnych.
Rzeczywiste wiasciwosci produktu, takie jak potysk, kolor oraz wykonczenie moga sie rézni¢ w zaleznosci od warunkéw
aplikacji.

Warunki
b ® (zas utwardzania (temperatura 7 min @ 200°C
detalu)
® Substrat 0,8 mm Panel stalowy

® (Grubos$¢ powtoki 45+ 5pm
ENISO 2360

Wiasciwosci fizyczne

® (Gestosc 1,17 g/cm?

kalkulacja
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@ Charakterystyka produktu / Wtasciwosci powtoki
Potysk przy kacie @ 60° VISUAL
EN ISO 2813
Test skutecznosci Brak degradacji powierzchni, zmiekczen lub odbarwien powierzchni (€ < 1) po 3
NF F31-112 cyklach nakfadania graffiti i jego usuwania
Odpornos¢ na bezposSrednie 1 kg / 30 cm (brak sladéw odwarstwienia, dozwolone pekniecia
uderzenia
EN ISO 6272
Przyczepnos$¢ GTO
EN ISO 2409
-"fﬂ Czas utwardzania (temperatura detalu) 200
Polimeryzacja przy uzyciu réznych metod, np. piec na 2
podczerwien, piec konwekcyjny, piece kombi. Unika¢ e
gwafttownego wzrostu temperatury. W bezposrednich 5
piecach gazowych, spalanie produktéw ubocznych moze +. 190
powodowac znaczace zmiany koloru (w celu uzyskania =
dokfadnych informacji, prosimy o kontakt). die
7-12 min @ 200°C
12-22 min @ 190°C 10
40-50 min @ 180°C ” . 20 30 40 50

Warunki sktadowania

12 miesiecy/30°C
Okres przydatnosci dotyczy materiatéw przechowywanych w szczelnie zamknietych workach plastikowych w suchym i
chtodnym otoczeniu.

Przygotowanie powierzchni

® Przygotowanie powierzchni powinno by¢ dobrane zgodnie z charakterystyka materiatu malowanego, wymaganiami
odpornosci korozyjnej a ponadto stan obrébki metalu nalezy poddac¢ testom jakosciowym.

® QOdpornos¢ korozyjna mozemy zwiekszy¢ przez zastosowanie barierowych podkfadéw bezcynkowych Alesta (po
szczegOty prosimy o kontakt z firma Axalta).

® Na aluminium, stali i stali ocynkowanej ogniowo: zaréwno chemiczna obrébka wstepna, jak i mechaniczne
przygotowanie powierzchni sg kompatybilne z Alesta® AC.

® Wybrany stop aluminium moze wptywac na wtasciwosci uzytkowe pod wzgledem przyczepnosci, wtasciwosci
mechanicznych i odpornosci na korozje.

® AG Transportation posiada ograniczone parametry mechaniczne. Przy zakfadanej technologii obrébki powierzchni przed

rozpoczeciem lakierowania konieczne jest sprawdzenie przyczepnosci na wybranym podfozu (materiale).

® AG Transportation nie jest przystosowane do procesu przelakierowywania.

® Przed rozpoczeciem projektu zalecamy wykonanie wymalowan prototypowych w celu potwierdzenia wtasciwosci
zastosowania. Zachecamy do skonsultowania sie z serwisem technicznym Axalta w celu uzyskania dalszych porad.

AGO0000101621 Version 05/2023 AXALTA COATING SYSTEMS



Karta Techniczna A

AXALTA

Aplikacja

Nie wolno miesza¢ z innymi farbami proszkowymi.

Nalezy odpowiednio przygotowac powierzchnie detalu.

Aplikacja za pomoca pistoletéw manualnych jak i automatycznych.

Grubos¢ powtoki: parametry aplikacji zaleza od ksztattéw geometrycznych detalu oraz grubosci powtoki jaka chcemy

uzyskaé. Odpowiedzialno$¢ za prawidtowe parametry aplikacji spoczywa na obstudze lakierni. W przypadku niektérych

koloréw - dla uzyskania petnej sity krycia i jednolitosci koloru nalezy zaaplikowa¢ powtoke o wiekszej grubosci. W

przypadku powfoki o niedostatecznej badz zréznicowanej grubosci moga by¢ widoczne réznice w odcieniach

kolorytycznych.

® Pomimo ogromnej dbatosci oraz uwagi przyktadanej do wszelkich proceséw produkcyjnych, drobne réznice
kolorystyczne lub inne widoczne rozbieznosci przy poréwnaniu partii do partii s3 nieuniknione. Zalecamy zatem
stosowanie farb proszkowych tych samych partii dla detali ktére beda tworzy¢ jeden caty element. Dotyczy to
zwiaszcza produktéw z efektem metalicznym, perfowym, strukturalnym oraz innymi efektami specjalnymi. Réznice
moga by¢ dostrzegalne zwiaszcza na duzych wymalowanych elementach takich jak oktadziny, ptaskie powierzchnie etc.

® Proszek z odzysku: mozliwy odzysk do 30 % dla jednolitych koloréw. Informacje na temat wykonczen specjalnych (na

przyktad metalicznych, pertowych, efektéw typu ,pieprz&sél”) mozna znalez¢ w naszej witrynie internetowej oraz w

przewodniku ,Metallics are us - wskazéwki dla uzytkownikéw”.

Komentarz

* Srodki czyszczace: Ponizsze $rodki czyszczace zostaty przebadane i zatwierdzone do trwatego usuwania graffiti z
powierzchni malowanych pokrytych farbami Alesta® AG Transportation: BONDERITE C-MC 300 (HENKEL), ARCANE US
226 w postaci cieczy lub zelu (ARCANE INDUSTRIES).

® |nstrukcja czyszczenia: Czyszczenie nalezy wykonywac wyfacznie srodkami zatwierdzonymi przez jednostki
certyfikujace. Czyszczenie powinno nastapi¢ natychmiast po wykryciu naniesionego graffiti. Jesli graffiti pozostanie w
kontakcie z powtoka przez dtuzszy czas, catkowite usuniecie moze stac sie niemozliwe. Aby uzyskac szczegétowe
instrukcje dotyczace czyszczenia, nalezy zwrdcic sie do uprawnionej organizacji. Nie ponosimy odpowiedzialnosci za
jakiekolwiek uszkodzenia powtoki w przypadku nieprzestrzegania instrukcji czyszczenia.

® Niektore srodki czyszczace moga powodowac zmiene w wygladzie warstwy lakieru. Zalecamy wykonanie préby na
niewielkiej powierzchni w celu potwierdzenia skutecznosci. Prosimy o kontakt w przypadku specjalnych wymagan.

® W przypadkach gdy warstwa lakieru proszkowego przewidziana jest do dalszej obrébki takiej jak nadruk,
etykietowanie, ksztattowanie, klejenie, naktadanie szczeliw, etc. nalezy wykonac¢ stosowny test aby potwierdzi¢
zdolnos¢ powtoki do danego procesu. Elementy testowe powinny by¢ przygotowane tak jak wyroby seryjne aby mogty
by¢ traktowane jako reprezentatywny przyktad przed rozpoczeciem produkcji.

® Pomalowane proszkowo elementy powinny by¢ pakowane po catkowitym schtodzeniu do temperatury otoczenia w
odpowiednie materiaty wolne od plastyfikatorow. Zapakowane elementy powinny by¢ sktadowane pod przykryciem
aby unika¢ kondensacji pary wodnej (np. pod tworzywowa tasma zabezpieczajaca) co moze skutkowac trwatymi
sladami na lakierowanej powierzchni.

Bezpieczenstwo
Zapoznaj sie z Kartg Charakterystyki Produktu Chemicznego.

Dane zawarte w karcie technicznej opieraja sie na naszej dotychas zebranej wiedzy o produkcie. Informacje moga ulec
poszerzeniu wraz z pozyskaniem nowych danych na temat produktu. Wyniki badan odnosza sie do standardowego
zakresu wtasciwosci produktu przy aplikacji na wybrane grupy materiatéw; moga one by¢ nieprawidiowe kiedy
standardowe materiaty beda faczone z innymi lub kiedy do procesu beda wtaczane inne niestandardowe dodatki.
Zaprezentowane wyniki badani nie powinny by¢ brane pod uwage przy wyznaczaniu limitéw specyfikacji technicznej oraz
nie nalezy ich brac¢ jako podstawy dla tworzenia projektéw technicznych. Podanie parametréw technicznych nie miato na
celu zastgpienia wtasciwych testéw, ktére moga by¢ konieczne dla zidentyfikowania przydatnosci produktu dla danego
zastosowania. Poniewaz Axalta nie moze zasymulowac wszystkich mozliwosci koncowego zastosowania produktu, tym
samym firma Axalta nie daje gwarancji oraz nie poczuwa sie do odpowiedzialnosci prawnej w zwigzku z podanymi
informacjami technicznymi. Zaden z fragmentéw karty technicznej nie moze by¢ rozpatrywany jako licencja
technologiczna, w oparciu o ktéra mozna by rekomendowa¢ podwazenie jakichkolwiek praw patentowych.
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Copyright 2023, Axalta Coating Systems, LLC i wszystkie firmy powigzane. Logo Axalta™, Axalta Coating Systems™ oraz
wszystkie produkty oznaczone ™ lub ® sg znakami towarowymi lub zarejestrowanymi znakami towarowymi nalezacymi
do Axalta Coating Systems, LLC i jej firm powigzanych. Znaki towarowe Axalta nie moga by¢ stosowane w potaczeniu z
zadnymi produktami ani ustugami, ktére nie naleza do firmy Axalta.
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