Karta Techniczna

Alesta® ZN
Podktad Antykorozyjny ZN Zinc
ZN70017085921 GREY

Alesta® ZN to antykorozyjny podkfad proszkowy o bogatej zawartosci cynku przeznaczony do ochrony elementéw stalowych
przed korozja w ciezkich warunkach klimatycznych lub sSrodowiskowych.
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Charakterystyka
® (tadki Potpotysk
® Jednolity

® Tribo/Corona

Zastosowanie

® (QOchrona i dekoracja wewnetrznych elementéw

® Zbiorniki na substancje gazowe lub ciekte, rurociagi,
konstrukcje stalowe, samochody ciezarowe, przyczepy i
czesci samochodowe

]

Aprobaty

® Farby spetniaja Europejska Dyrektywe ,Redukcji stosowania substancji niebezpiecznych” 2011/65/€U oraz

2015/863/EU (RoHS)

Przedstawione wfasciwosci produktu uzyskano w opisanych ponizej warunkach oraz w warunkach laboratoryjnych.
Rzeczywiste wiasciwosci produktu, takie jak potysk, kolor oraz wykonczenie moga sie rézni¢ w zaleznosci od warunkéw

aplikacji.

Test Conditions

® (zas utwardzania
(temperatura detalu)

® Substrat

® Grubos¢ powtoki
EN ISO 2360

15 min @ 150°C

50+ 5pm

Wiasciwosci fizyczne
® (Gestosc

kalkulacja

2,96 g/cm3

0,8 mm Iron phosphated & passivated steel panels

Charakterystyka produktu / W¥asciwosci powtoki

Potysk przy kacie @ 60° 70+10
EN ISO 2813
Odpornos¢ na uderzenia 1kg/50cm
EN SO 6272
Przyczepnos¢ GTO
EN ISO 2409
Test Erichsena 6 mm
EN SO 1520
Giecie Cylindryczne 8 mm
EN SO 1519
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Czas utwardzania (temperatura detalu))

® Polimeryzacja przy uzyciu réznych metod, np. piec na podczerwien, piec konwekcyjny, piece kombi. Unika¢ gwattownego
wzrostu temperatury. W bezposrednich piecach gazowych, spalanie produktéw ubocznych moze powodowac znaczace
zmiany koloru (w celu uzyskania doktadnych informacji, prosimy o kontakt).

® Zaleca sie czeSciowe utwardzenie warstwy podktadowe]j przed natozeniem warstwy wierzchniej dla uzyskania optymalnej

przyczepnosci powtok. Nastepnie nalezy przeprowadzi¢ peten proces utwardzania dla natozonego systemu powtok.

e Alternatywnie, warstwa podkfadowa moze by¢ poddana petnemu procesowi utwardzania przed natozeniem warstwy

wierzchniej.

Temperatura obiektu
Czesciowe utwardzenie;
5 min @ 140°C

Pefne utwardzenie:
12 min @ 150°C

Podana temperatura jest temperaturg detalu w jakiej utwardzana jest powtoka i nalezy doda¢ czas potrzebny do jej
osiggniecia.

Warunki sktadowania

12 miesiecy/35°C
Okres przydatnosci dotyczy materiatéw przechowywanych w szczelnie zamknietych workach plastikowych w suchym i
chtodnym otoczeniu..

Przygotowanie powierzchni

Wstepna obrébka chemiczna i mechaniczna jest odpowiednia dla podktfadu Alesta® ZN.
Wstepna obrébka powierzchni musi zostac okreslona w zaleznosci od typu podtoza i pozadanej ochrony.
e Podtoze nalezy doktadnie przygotowac i osuszy¢ przed zastosowaniem podktadu ZN70017085921. Powierzchnia musi
by¢ wolna od jakichkolwiek zanieczyszczen takich, jak rdza, zandra, olej, smar, stara powtoka farby itp.
Piaskowanie poprawia przyczepnos$¢ do podtoza w przypadku specjalnych wymagan:
- Czystos¢: Sa 2 Y2 minimum according to ISO 8501
- Chropowatos$¢: Ra 6/12 lub Medium G zgodnie z norma ISO 8503-1
- Brak pytu po oczyszczeniu powierzchni za pomocg nadmuchu (test tasmy przeprowadzony zgodnie z normg ISO 8502-3)
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8 I Aplikacja
® Nie mieszac produktu z innymi farbami proszkowymi.

® Aplikacja za pomoca pistoletéw manualnych jak i automatycznych.

e Ustawienia aplikacji zalezg od ksztattu pokrywanego obiektu, a takze wymaganej grubosci warstwy. Operator
odpowiedzialny jest za wykonanie odpowiednich ustawien *. Optymalne zastosowanie powtoki uzyskuje sie przy
grubosci 60-100 pm.

® tatwos¢ natozenia warstwy nawierzchniowej w postaci wspecyfikowanych farb proszkowych Alesta® lub farb
ciektych bez koniecznosci dodatkowego przygotowania powierzchni* (w ciggu 12 godzin).

*oczyszczenie jest niezbedne w przypadku zabrudzenia powierzchni z podktadem (kurz, olej itp.)
® W przypadku innych warunkdw przed zastosowaniem nalezy przeprowadzi¢ badanie stopnia przyczepnosci. Proszek

® Z odzysku: odzysk proszku pod kontrola jest zwykle mozliwy do 30%.

@ Komentarz
[ ]

Niektdre srodki chemiczne lub srodki czystosci moga powodowac wady na powtoce. Prosimy przeprowadzenie testu na
niewielkiej powierzchni detalu dla oceny oddziatywania srodka.

® W przypadkach gdy warstwa lakieru proszkowego przewidziana jest do dalszej obrébki takiej jak nadruk, etykietowanie,
ksztattowanie, klejenie, naktadanie szczeliw, etc. nalezy wykona¢ stosowny test aby potwierdzi¢ przystosowanie
warstwy lakieru do danego procesu. Elementy testowe powinny by¢ przygotowane tak jak wyroby seryjne aby mogty
by¢ traktowane jako reprezentatywny przykfad przed rozpoczeciem produkciji.

® Pomalowane proszkowo elementy powinny by¢ pakowane po catkowitym schtodzeniu do temperatury otoczenia w
odpowiednie materiaty wolne od plastyfikatorow. Zapakowane elementy powinny by¢ sktadowane pod przykryciem aby
unika¢ kondensacji pary wodnej (np. pod tworzywowa tasma zabezpieczajaca) co moze skutkowac trwatymi Sladami na
lakierowanej powierzchni.

@ Bezpieczefistwo
Zapoznaj sie z Kartg Charakterystyki Produktu Chemicznego.

Dane zawarte w karcie technicznej opieraja sie na naszej dotychas zebranej wiedzy o produkcie. Informacje moga ulec
poszerzeniu wraz z pozyskaniem nowych danych na temat produktu. Wyniki badan odnoszg sie do standardowego
zakresu wtasciwosci produktu przy aplikacji na wybrane grupy materiatow; moga one by¢ nieprawidtowe kiedy
standardowe materiaty bed3a faczone z innymi lub kiedy do procesu beda wtgczane inne niestandardowe dodatki.
Zaprezentowane wyniki badan nie powinny by¢ brane pod uwage przy wyznaczaniu limitéw specyfikacji technicznej oraz
nie nalezy ich bra¢ jako podstawy dla tworzenia projektéw technicznych. Podanie parametréw technicznych nie miato na
celu zastapienia wkasciwych testéw, ktére moga by¢ konieczne dla zidentyfikowania przydatnosci produktu dla danego
zastosowania. Poniewaz Axalta nie moze zasymulowac wszystkich mozliwosci koncowego zastosowania produktu, tym
samym firma Axalta nie daje gwarancji oraz nie poczuwa sie do odpowiedzialnosci prawnej w zwiazku z podanymi
informacjami technicznymi. Zaden z fragmentéw karty technicznej nie moze by¢ rozpatrywany jako licencja
technologiczna, w oparciu o ktérg mozna by rekomendowa¢ podwazenie jakichkolwiek praw patentowych.

Copyright 2019, Axalta Coating Systems, LLC i wszystkie firmy powigzane. Logo Axalta™, Axalta Coating Systems™ oraz
wszystkie produkty oznaczone ™ lub ® sg znakami towarowymi lub zarejestrowanymi znakami towarowymi nalezacymi do
Axalta Coating Systems, LLC i jej firm powigzanych. Znaki towarowe Axalta nie moga by¢ stosowane w potaczeniu z
zadnymi produktami ani ustugami, ktére nie naleza do firmy Axalta.
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