Tekniskt Datablad A

AXALTA

Alesta® SD
Superdurable Industri SD Ind Semi Gloss

SD60014011227 VOLVO 1708/VCE BLACK 5007/HORSCH
BLACK

Superdurable Industri ar en enastaende vdderbestandig polyesterpulverfarg som uppfyller de hogsta kraven pa bestandighet och
design. SD60014011227 ar utvecklad for att uppfylla Volvo STD 121-0001, Y600-4.

I Egenskaper Anvindningsomrade
Q ® Halvblank Slat ® (@as- och vatsketankar, pipelines, metallkonstruktioner,
_ ® Solid vag- och vattenbyggnad, lastbilar, slapfordon och bildelar
® Tribo/Corona ® Belysningsutrustning och konstruktioner

® |ndustriella utomhusapplikationer t.ex.
jordbruksmaskiner, tradgardsmaobler, stangselmaterial,
elskap

Godkdnnanden

® Denna pulverfarg uppfyller kraven i Europadirektiv "Restriction of the use of certain hazardous substances” 2011/65
/EU - 2015/863/EU (RoHS)

® Brandklassificering A2 (icke brannbart) enligt NF EN 13501-1:2018

Dessa egenskaper har erhallits under laboratorieforhallanden enligt nedanstaende beskrivning. Produktegenskaper
sasom glans, kulor och ytutseende kan variera beroende pa appliceringsforhallanden.

Testforhallande
- ® Hardningsforhallanden 8 min @ 200°C

(objekttemperatur)

® Substrat 0,8 mm Stalpaneler

® Filmtjocklek 90 +£10pm
EN ISO 2360

Fysikalisk Egenskap

® Densitet 1,47 g/cm3

berdknad
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Produktprestanda / Ytegenskaper
Glans @ 60° 60+5
EN ISO 2813
Vidhaftning GTO
EN ISO 2409
Slagprov, Impact 1kg/50cm
EN ISO 6272
Vidhaftning - Gitterrits Grade 1
Volvo STD 423-0012
Vidhaftning - Skrapprov Grade O
Volvo STD 423-0009
Hogtrycksprov Vid rumstemperatur < 10 %, Efter 14 dagars fuktexponering < 20 %

Volvo STD 423-0015

Accelererad korrosionsprovning, 6 <8 mm, Ri 0

veckor
Volvo STD 423-0014

Ljusexponering, 2000 h Grade 2

Volvo STD 1027,337

Stenskottsresistens
Volvo STD 1024,7132 5AB/6

Vid rumstemperatur > 5AB/6, Efter 14 dagars fuktexponering > 5AB/6, Vid -20°C >

Hardningsforhallanden (objekttemperatur)

Kan hardas med manga olika metoder, t.ex. med IR,
konvektion och kombiugnar. | direktverkande gasugnar kan
biprodukter fran forbranningen orsaka betydande
kulérférandring (for specifika rad, var snall och kontakta

0ss).

20-45 min @ 170°C
12-45 min @ 180°C
10-45 min @ 190°C
8-20 min @ 200°C
5-5min @ 210°C
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Lagringsstabilitet

36 manader/35°C

Ovanstaende hallbarhet ar tillamplig endast nar materialet forvaras i stangda plastpasar, torrt och svalt.

Forbehandling av substratet

® Aluminium, stal och galvaniserat stal: noggrann avfettning foljt av kemisk férbehandling tills efterstravad

antikorrosionsniva uppnas.

® Pa stal och varmforzinkat stal, ar det mojligt att anvanda vara korrosionsskyddsprimers, var vanlig kontakta oss.
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AXALTA

- I Applicering

® Blanda inte denna produkt med andra pulver. Superdurable pulverfarger dr inte blandbara med vanliga
standardpulverfarger. Lackeringsanldggningen (sprutpistoler, lackeringsbox etc.) maste rengéras ordentligt efter
anvandning och om sa ar mojligt anvdnd en efterfdljande pulverfarg med Iag kanslighet for blandbarhetsstérning (till
exempel en finstruktur).

® Substratet skall vara korrekt rengjort fore lackering.

® lackering kan utfdras antingen genom att anvanda manuella eller automatiska elektrostatiska sprutpistoler.

* Filmtjocklek: val av filmtjocklek beror pa substratets form och pa de dnskade egenskaperna. Det ar lackerarens ansvar
att gora lampliga installningar for att erhdlla den 6nskade filmtjockleken. Vissa kuldrer behover lackeras vid en hogre
skikttjocklek for att sakerstalla full tackning och kulérjamnhet. Under denna grans kan annars kul6rvariation uppsta
beroende pa varierande skikttjocklek.

® Trots stor omsorg under var tillverkningsprocess, ar det oundvikligt att sma kul6rvariationer eller andra smarre
utseendevariationer fran sats till sats uppstar for effektfarger. Vi rekommenderar darfor att en och samma sats av
pulverlack anvands for lackering av delar som sedan kommer att monteras ihop. Skillnaderna ar mer sannolika for
effektpulverfarger sasom metallic, parlemor, salt och peppar, strukturer och kombinationer av dessa. Skillnaderna
kommer att bli mer framtradande pa stora belagda delar sasom beklddnadspaneler, stora sldta ytor etc.

* Atervinning av produkten: upp till 30 % &r méjligt for solida kulérer. For speciella effekter (till exempel metallic,
pdrlemor, salt & peppar) hdnvisar vi till var hemsida och ‘Metallics are us - Tips fér anvdndare’ guiden.

@ Kommentarer

® Vissa kemikalier som hushalls- eller rengéringsmedel kan orsaka ytliga férandringar i lackens dekorativa utseende. Vi
rader Er att systematiskt utfora forberedande tester

® | de fall dar den lackerade ytan kommer att utsdttas for ytterligare processer (sasom tryckning, markning,
overlackering, efterbearbetning, limning, applicering av tatningsmedel eller annan efterbehandling), maste provning
utforas for att bekrdfta lampligheten. Prototyper maste beredas under férhallanden som ar representativa for den
slutliga produktionsprocessen.

® Lackerade detaljer far packas forst efter att de dr helt nedkylda med lampliga forpackningsmaterial som ar fria fran
mjukgorare. Forpackade detaljer ska forvaras skyddat for att undvika kondensbildning (exempelvis under plastfolie)
vilket kan resultera i permanenta marken pa den lackerade ytan..

® Var vanlig kontakta oss nar det galler specifika fragor.

@ Skyddsforeskrifter
Konsultera sakerhetsdatabladet fére anvandandet av produkten.

Denna information dr baserad pa vara nuvarande kunskaper om amnet vid tidpunkten for publicerandet. Informationen
kan komma att uppdateras om nya kunskaper erhalls och nya erfarenheter framkommer. Informationen som tillhandahalls
omfattar produkternas typiska egenskaper och relaterar endast till det specifikt angivna materialet. Informationen
omfattar inte produkten i kombination med nagra andra material, additiv eller i andra processer, om inte annat anges. Den
tillhandahallna informationen skall inte anvandas for att faststalla begransningar i specifikationer eller ensamt anvandas
som utgangspunkt vid anvdndning. Den dr inte avsedd att ersdtta de tester som kan behéva utféras for att bestamma
Iampligheten av en viss produkts anvandbarhet for sarskilda dandamal. Eftersom Axalta inte kan forutse alla olika
anvandningsomraden, erbjuder inte Axalta nagon garanti eller medger nagon ersattningsskyldighet i samband med
anvandandet av denna information. Detta dokument ar inte avsett att vara en tillatelse att inkrdkta pa nagra
patentrattigheter.

Copyright 2023, Axalta Coating Systems, LLC och alla dotterbolag. Axalta logon, Axalta™, Axalta Coating Systems™ och
alla produkter mdrkta med ™ eller ® ar varumadrken eller registrerarde varumadrken tillhérande Axalta Coating Systems, LLC
och dess dotterbolag. Axalta varumarken far inte anvdndas i forbindelse med annan produkt eller service som inte dr en
Axalta produkt eller service.
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