Tekniskt Datablad A

AXALTA

Alesta® ZEROZINC
Antikorrosion Primer ZF ZeroZinc
Z2F90017192420 STEEL PRIME + RAL 7032

Alesta® ZeroZinc Steel Prime ar en laghdrdande Zinkfri antikorrosionspulverprimer for anvandning pa jarnbaserade substrat. For att
skapa en ogenomtranglig primer har sa kallad High Density Crosslinking Technology anvdnts. Produkten har utmarkt flexibilitet och
vidhaftningsegenskaper. Produkten ar baserad pa hogkvalitativt epoxyharts och har utmarkt resistens mot kemikalier och fuktighet.
Alesta® ZeroZinc Steel Prime ar formulerad for att éverlackeras med rekommenderade Alesta® tackfarger (Alesta® IP, AP, SD). Den
isolerar substratet fran omgivande milj6 och ger utmarkt korrosionsskydd dven under de mest kravande forhallanden, (C5-1 & C5-M)
enligt ISO 12944 standarden, under forutsattning att design, ytférbehandling och implementering av hela fargsystemet uppfyller de
specificerade kraven.

' Egenskaper Anvindningsomrade
O ® Blank Slat ® Skydd och dekoration av delar fér inomhusbruk
_ ® Solid ® (as- och vatsketankar, pipelines, metallkonstruktioner,
® Tribo/Corona vag- och vattenbyggnad, lastbilar, slapfordon och bildelar

LAl

V Godkénnanden quali
Qualisteelcoat Approved steel |

® Denna pulverfarg uppfyller kraven i Europadirektiv “Restriction of the use of certain hazardous substances”
2011/65/€U - 2015/863/€U (RoHS)

Dessa egenskaper har erhallits under laboratorieférhallanden enligt nedanstaende beskrivning. Produktegenskaper sdsom
glans, kuldr och ytutseende kan variera beroende pa appliceringsforhallanden.

Testforhallande
- ® Hardningsforhallanden 7 min @ 140°C
(objekttemperatur)
® Substrat 0,8 mm Jarnfosfaterade & passiverade stalpaneler
® Filmtjocklek 70+10pum
EN ISO 2360
Fysikalisk Egenskap
® Densitet 1,59 g/cm3

beraknad
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© Produktprestanda / Ytegenskaper

Glans @ 60° 90+ 10 pm

EN SO 2813

Vidhaftning GTO

EN ISO 2409

Slagprov, Impact 1kg/50cm

EN SO 6272

Slagprov, Impact 1kg/50cm

EN IS0 6272 For 2-skiktssystem: Primer 60 pm + Alesta® AP Gloss 70 pm

Antikorrosionsprestanda (Tabellen ges som exempel - vinligen konsultera PIB-dokumentet)

Substrat: Kallvalsat stal 20/10

e Filmtjocklek ZF90017192420: 60-80 ym & Alesta® AP RAL 9010: 60-80 pm
e  Forvantad hallbarhet enligt korrosionsklasserna i ISO 12944 standarden:

c2 c c4 C5-1 C5-M

Jarnfosfatering + passivering

Zinkfosfatering + passivering

Blastring med grit eller sand
Sa 2172 minimum / Rz=50/80 ym - Ra=7/12
* vanligen kontakta oss

[ Hoghaibahet [ | Laghalibarhet

Erhallet skydd och forvantad prestanda beror dels pa den lackerade detaljens design, férbehandlingens kvalitet
samt utférande och erhallen skikttjocklek pa lacksystemet, s val som underhallsprogrammet for den
fardiglackerade ytan.
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Héardningsforhallanden (objekttemperatur)

CIF
ﬂ ¢ Kan hardas med manga olika metoder, t.ex. med IR, konvektion och kombiugnar. | direktverkande gasugnar
kan biprodukter fran forbranningen orsaka betydande kulorforandring (for specifika rad, var snall och
kontakta oss).

e FOr basta mellanskiktsvidhaftning rekommenderas partiell hardning av primern innan tdackfdrgen appliceras.
Darefter foljer en full uthdrdning av hela fargsystemet enligt hardningsrekommendationer for tackfargen.
Alternativt kan primern hardas fullt ut innan tackfargen appliceras. Denna metod féredras om en vat
tackfarg appliceras efterat.

e Produkten &r formulerad att ge basta mellanskiktsvidhdftning under industriella hardningsférhallanden
inom de specificerade granser* enligt det definierade hardningsfonstret:

oo

Objekttemperatur
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Time (min)

Partiell hardning:
2-7 min @ 140°C
2-5min @ 160°C

Full hardning:

7-17 min @ 140°C
5-15 min @ 160°C
130 140 150 160 170 180 180 200 210 2-12'min @ 180°C

=

e —

Temperature (*C)

* Under andra férhallanden (sérskilt med direkteldad gasugn) rekommenderas att testa innan for att
bekrdfta lampligheten

Detta hardningsfonster beskriver objekttemperatur och extra tid fér uppvarmning maste adderas. Den tiden beror pa
godstjocklek saval som temperaturinstaliningar och luftflédet i ugnen.

Lagringsstabilitet

| 12 manader/35°C
Ovanstaende hallbarhet &r tillamplig endast ndr materialet férvaras i stangda plastpasar, torrt och svalt.

d Forbehandling av substratet

® P4 aluminium, stal och varmférzinkat stal: bade kemisk férbehandling och mekanisk ytpreparering dr kompatibla med
Alesta® ZeroZinc Steel Prime.

® Ytans férbehandling bor valjas utifran typen av substrat och prestandan som krdvs.

e Substratet maste vara korrekt forbehandlat och torrt fére anvdndning av ZF90017192420 och ytan
skall vara fri fran alla féroreningar sdsom rost, oxidskal, olja och fett, gammal farg etc.
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AXALTA
Applicering
® Blanda inte denna produkt med andra pulver.
® lackering kan utfdras antingen genom att anvanda manuella eller automatiska elektrostatiska sprutpistoler.
® Alesta® ZeroZinc Steel Prime dr Iatt att applicera, med en hog dverféringsgrad.
[ ]

Appliceringsinstallningar maste anpassas beroende pa geometrin pa det som skall lackeras och vilken skikttjocklek som
krdvs. Det ar lackerarens ansvar att gora lampliga justeringar*. Optimala egenskaper uppnas med en skikttjocklek pa
60-100 pm.

* Vanligen konsultera dokumentet “Best Practice for anvdandning av ZEROZINC i 2-skiktssystem”

® Enkelt dverlackeringsbar med specificerade Alesta® tackfarger utan slipning eller annan behandling* (inom 12 timmar).
*Rengoring ar nédvandig om primerytan blivit kontaminerad (damm, olja etc.)

® Alla andra férhallanden maste kontrolleras med ett vidhaftningstest fore anvandning.
® Atervinning av produkten: upp till 30 %.

Kommentarer

® Vissa kemikalier som hushalls- eller rengéringsmedel kan orsaka ytliga forandringar i lackens dekorativa utseende. Vi
rader Er att systematiskt utfora forberedande tester.

® Var vanlig kontakta oss nar det galler specifika fragor.

® | de fall dar den lackerade ytan kommer att utsdttas for ytterligare processer (sasom tryckning, markning, 6verlackering,
efterbearbetning, limning, applicering av tatningsmedel eller annan efterbehandling), maste provning utféras for att
bekrafta lampligheten. Prototyper maste beredas under forhallanden som ar representativa for den slutliga
produktionsprocessen.

® Lackerade detaljer far packas forst efter att de ar helt nedkylda med lampliga férpackningsmaterial som ar fria fran
mjukgorare. Forpackade detaljer ska forvaras skyddat for att undvika kondensbildning (exempelvis under plastfolie)
vilket kan resultera i permanenta marken pa den lackerade ytan.

Skyddsforeskrifter
Konsultera sakerhetsdatabladet fore anvandandet av produkten.

Denna information dr baserad pa vara nuvarande kunskaper om amnet vid tidpunkten for publicerandet. Informationen
kan komma att uppdateras om nya kunskaper erhalls och nya erfarenheter framkommer. Informationen som tillhandahalls
omfattar produkternas typiska egenskaper och relaterar endast till det specifikt angivha materialet. Informationen
omfattar inte produkten i kombination med nagra andra material, additiv eller i andra processer, om inte annat anges. Den
tillhandahallna informationen skall inte anvandas for att faststalla begransningar i specifikationer eller ensamt anvandas
som utgangspunkt vid anvandning. Den &r inte avsedd att ersatta de tester som kan behdva utféras for att bestamma
Iampligheten av en viss produkts anvandbarhet for sarskilda dandamal. Eftersom Axalta inte kan forutse alla olika
anvandningsomraden, erbjuder inte Axalta nagon garanti eller medger nagon ersattningsskyldighet i samband med
anvandandet av denna information. Detta dokument ar inte avsett att vara en tilldtelse att inkrdkta pa nagra
patentrattigheter.

Copyright 2020, Axalta Coating Systems, LLC och alla dotterbolag. Axalta logon, Axalta™, Axalta Coating Systems™ och
alla produkter mdrkta med ™ eller ® dr varumadrken eller registrerarde varumadrken tillhérande Axalta Coating Systems, LLC
och dess dotterbolag. Axalta varumarken far inte anvdndas i férbindelse med annan produkt eller service som inte ar en
Axalta produkt eller service.
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